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W 800 | |
| per la profilatura e la tenonatura con grafica
500 , 500 ,
I 1
, 1000 |
! !
0001 | Pos: 1 ta
Pezzi da fare 1 Descrizione  Trav.tel.sup. Testo Inkjet SA001- 1- -ta-1000
Tenone SX  AAAEM  79.0 Profilo SX AE Lunghezza 1000.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX~ AAAEM  79.0 Profilo DX  AB Larghezza 79.0 Piallatrice 1 Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 -~
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 )
A A
Lavorazione X Y/Z
11V000 635.0  [40.0
0002 | Pos: 1 tb
M
Pezzi da fare 1 Descrizione Trav.tel.inf.gocc. Testo Inkjet SA001- 1- -tb-1000
Tenone SX  AAAGM  79.0 Profilo SX AG Lunghezza 1000.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX AAAGM  79.0 Proflo DX  AA Larghezza 79.0 Piallatrice 1 Misura fresatura x 0.0
—
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 ®)
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0
Lavorazione X Y/Z -
[1vVo19 5320 [55.0
0003 | Pos: 1 I ts
Pezzi da fare 1 Descrizione  Mont.tel.sx Testo Inkjet SA001- 1- -ts- 800
Tenone SX  ABAEF  79.0 Profilo SX AE Lunghezza 800.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX AAAGF  79.0 Proflo DX  AB Larghezza 79.0 Piallatrice 1 Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 -~
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 )
7
Lavorazione X Y/Z
1T010 77.5 33.0
1S010 722.5 33.0
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0004 I Pos: 1 I td
Pezzi da fare 1 Descrizione  Mont.tel.dx Testo Inkjet SA001- 1- -td- 800
Tenone SX  AAAGF  79.0 Profilo SX  AE Lunghezza 800.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  ABAEF  79.0 Proflo DX  AB Larghezza 79.0 Piallatrice 1 Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 -
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 L
i)
Lavorazione X Y/Z
1S010 77.5 33.0
1T010 722.5 33.0
0005 I Pos: 1 Anta: 1 ba
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta sup Testo Inkjet SAO001- 1- 1-ba- 422
Tenone SX  BAVAM  58.0 Profilo SX VA Lunghezza 422.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  BAVAM  58.0 Proflo DX  BA Larghezza 76.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
. TN T TR h
Variabile Tenone — I.' [
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0 _1_?-_~' ____—!_,z
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 C__‘__“ ?
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 N = 7
. L/_ /! 0
0006 I Pos: 1 Anta: 1 bb
M
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta inf Testo Inkjet SA001- 1- 1-bb- 422
Tenone SX  BAVAM  58.0 Profilo SX VA Lunghezza 422.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX ~ BAVAM  58.0 Proflo DX  BA Larghezza 76.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
. 9 T cETTTTT )
Variabile Tenone L3 I.-' o
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0 ’L_$—7-—~' -—-_—l_r!
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 l:__l—_l: =l_—l__—._J
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 s T e
. & ] D
0007 I Pos: 1 Anta: 1 I bs
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta sx Testo Inkjet SAO001- 1- 1-bs- 720
Tenone SX  BAVAF  76.0 Profilo SX VA Lunghezza 720.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  BAVAF  76.0 Proflo DX  BA Larghezza 76.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0
Lavorazione X Y/Z
1SF04 350.0 30.0
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0008 | Pos: 1 Anta: 1 I bd
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta dx Testo Inkjet SA001- 1- 1-bd- 720

Tenone SX  BAVAF  76.0 Profilo SX VA Lunghezza 720.0 Spessore  68.0 Essenza 1

Tenone DX  BAVAF  76.0 Proflo DX  BA Larghezza 76.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone

Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0

Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0

DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 —q'

o J

Lavorazione X Y/Z
[1SF04 3700 [300 |

0009 | Pos: 1 Anta: 1

Pezzi da fare 1 Descrizione Nodo centr. Testo Inkjet SA001- 1-1- - 642

Tenone SX  MBA 30.0 Profilo SX BD Lunghezza 642.0 Spessore  68.0 Essenza 1

Tenone DX  MBB 20.0 Proflo DX  BG Larghezza 79.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone

Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0

Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 -

DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 —

JII i

Pezzi da fare 1 Descrizione  Trav.anta.fisso Testo Inkjet  SA001- 1- 1-io- 390

Tenone SX  CVAT 20.0 Profilo SX VA Lunghezza 390.0 Spessore  68.0 Essenza 1

Tenone DX CVAT 20.0 Proflo DX WA Larghezza 66.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone

Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0

Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0

DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 K )

0011 | Pos: 1 Anta: 2 ba
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta sup Testo Inkjet SAO001- 1- 2-ba- 422

Tenone SX  BAVAM  58.0 Profilo SX VA Lunghezza 422.0 Spessore  68.0 Essenza 1

Tenone DX  BAVAM  58.0 Proflo DX  BA Larghezza 76.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0

o q T A N
Variabile Tenone e 1 I.-' [
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0 L L2 ] Al
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 C__‘—_l: ?
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 Nl —q' 7
o & / N
0012 | Pos: 1 Anta: 2 bb
M

Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta inf Testo Inkjet SA001- 1- 2-bb- 422

Tenone SX  BAVAM  58.0 Profilo SX VA Lunghezza 422.0 Spessore  68.0 Essenza 1

Tenone DX  BAVAM  58.0 Proflo DX  BA Larghezza 76.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0

Variabile Tenone

Angolo 1 SX 0.0
Angolo 2 SX 0.0
DPI SX 0.0

Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 DX 0.0
DPI DX 0.0
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0013 | Pos: 1 Anta: 2 I bs
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta sx Testo Inkjet SAO001- 1- 2-bs- 720

Tenone SX  BAVAF  76.0 Profilo SX VA Lunghezza 720.0 Spessore  68.0 Essenza 1

Tenone DX  BAVAF 76.0 Profilo DX BA Larghezza 76.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone

Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0

Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0

DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 —q'

¢ J

Lavorazione X Y/Z

1SF04 350.0 30.0

2G001 318.0 33.0

0014 | Pos: 1 Anta: 2 I bd
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta dx Testo Inkjet SA001- 1- 2-bd- 720

Tenone SX  BAVAF  76.0 Profilo SX VA Lunghezza 720.0 Spessore  68.0 Essenza 1

Tenone DX  BAVAF 76.0 Profilo DX BA Larghezza 76.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone

Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0

Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0

DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 —q'

¢ J

Lavorazione X Y/Z
[1SF04 3700 [300 |

Pezzi da fare 1 Descrizione  Trav.anta.fisso Testo Inkjet SAO001- 1- 2-io- 390

Tenone SX  CVAT 20.0 Profilo SX VA Lunghezza 390.0 Spessore  68.0 Essenza 1

Tenone DX  CVAT 20.0 Profilo DX WA Larghezza 66.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0

Variabile Tenone

Angolo 1 SX 0.0
Angolo 2 SX 0.0
DPI SX 0.0

Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 DX 0.0
DPI DX 0.0
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v 2100
900
0016 I Pos: 2 ta
Pezzi da fare 1 Descrizione  Trav.tel.sup. Testo Inkjet  SA001- 2- -ta- 900
Tenone SX  AAAEM  80.0 Profilo SX AE Lunghezza 900.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX~ AAAEM  80.0 Profilo DX  AB Larghezza 80.0 Piallatrice 1 Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 %
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 )
" 7}'
0017 I Pos: 2 I ts
Pezzi da fare 1 Descrizione  Mont.tel.sx Testo Inkjet SA001- 2- -ts-2094
Tenone SX  ABAEF  80.0 Profilo SX  AE Lunghezza 2093.5 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX CAS 0.0 Proflo DX  AB Larghezza 80.0 Piallatrice 1 Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo2SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 -
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 L
" JI
Lavorazione X Y/Z
1V000 690.0 41.0
1V000 1425.0 |41.0
1V000 1994.0 (41.0
0018 I Pos: 2 I td
Pezzi da fare 1 Descrizione Mont.tel.dx Testo Inkjet SA001- 2- -td-2094
Tenone SX  CAS 0.0 Profilo SX AE Lunghezza 2093.5 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX ABAEF  80.0 Proflo DX  AB Larghezza 80.0 Piallatrice 1 Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 7
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 )
" JI
Lavorazione X Y/Z
1S010 78.5 34.0
1V000 724.0 41.0
1V000 1274.0 |41.0
1T010 2056.5 (34.0
----- printed by Infissoft-Klaes -----
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0019 | Pos: 2 Anta: 1 ba
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta sup Testo Inkjet SAO001- 2- 1-ba- 782
Tenone SX  BAVAM  58.0 Profilo SX VA Lunghezza 782.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  BAVAM  58.0 Proflo DX  BA Larghezza 76.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
. TN T TR h
Variabile Tenone — I.-' [
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0 L L2 ] n
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 l_.~__‘—_l- ?
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 N —q' e
. L/_ /! -~
Lavorazione X Y/Z
[1SF04 4010 300 |
0020 | Pos: 2 Anta: 1 bb
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta inf.sgl Testo Inkjet SA001- 2- 1-bb- 782
Tenone SX  BAVAM  58.0 Profilo SX VA Lunghezza 782.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  BAVAM  58.0 ProfloDX BB Larghezza 76.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
o T A cETTTTT !
Variabile Tenone |__I__[ 3 I.' [
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0 L L2 ] Al
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 C__‘__‘: (irl JP
DP| SX 0.0 DPI DX 0.0 r} T ) T :'
!.___ - [j ~ 1
0021 | Pos: 2 Anta: 1 I bs
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta sx Testo Inkjet SA001- 2- 1-bs-2053
Tenone SX  BAVAF  76.0 Profilo SX VA Lunghezza 2052.5 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  BBVAF  76.0 Proflo DX  BA Larghezza 76.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 —;'
- J
Lavorazione X Y/Z
1SF04 983.5 30.0
2G001 1068.0 [33.0
0022 | Pos: 2 Anta: 1 I bd
Pezzi da fare 1 Descrizione Anta dx Testo Inkjet SA001- 2- 1-bd-2053
Tenone SX  BBVAF  76.0 Profilo SX VA Lunghezza 2052.5 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  BAVAF  76.0 Proflo DX  BA Larghezza 76.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0
Lavorazione X Y/Z
1SF04 1069.0 |30.0
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0023 I Pos: 2 Anta: 1 — io

Pezzi da fare 1 Descrizione  Trav.anta.fisso Testo Inkjet SAO001- 2- 1-io- 750

Tenone SX  CVAT 20.0 Profilo SX VA Lunghezza 750.0 Spessore  68.0 Essenza 1

Tenone DX CVAT 20.0 Proflo DX WA Larghezza 66.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0

Variabile Tenone

Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0

Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0

DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 K )

Lavorazione X Y/Z -

1SF04 385.0 30.0

2SF04 385.0 30.0

0024 I Pos: 2 Anta: 1 I iv

Pezzi da fare 1 Descrizione  Mont.anta.fisso Testo Inkjet SA001- 2- 1-iv-1034

Tenone SX  CVAT 20.0 Profilo SX VA Lunghezza 1034.0 Spessore  68.0 Essenza 1

Tenone DX CVAT 20.0 Proflo DX WA Larghezza 66.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0

Variabile Tenone

Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0

Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0

DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 K )

0025 I Pos: 2 Anta: 1 zb
M

Pezzi da fare 1 Descrizione Zocc.anta Testo Inkjet SA001- 2- 1-zb- 750

Tenone SX  CVAT 20.0 Profilo SX VA Lunghezza 750.0 Spessore  68.0 Essenza 1

Tenone DX CVAT 20.0 Profilo DX  ZA Larghezza 76.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0

Variabile Tenone

Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0

Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0

DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 j J
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¥ 2100
800
0026 | Pos: 3 ta
Pezzi da fare 1 Descrizione  Trav.tel.sup. Testo Inkjet  SA001- 3- -ta- 800
Tenone SX  AAAEM  80.0 Profilo SX AE Lunghezza 800.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX~ AAAEM  80.0 Profilo DX  AB Larghezza 80.0 Piallatrice 1 Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 %
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 )
" 7}'
0027 I Pos: 3 I ts
Pezzi da fare 1 Descrizione  Mont.tel.sx Testo Inkjet SA001- 3- -ts-2094
Tenone SX  ABAEF  80.0 Profilo SX  AE Lunghezza 2093.5 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX CAS 0.0 Proflo DX  AB Larghezza 80.0 Piallatrice 1 Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo2SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 -
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 L
" JI
Lavorazione X Y/Z
1T010 375 34.0
1V000 820.0 41.0
1V000 1370.0 (41.0
1S010 2015.5 |34.0
0028 I Pos: 3 I td
Pezzi da fare 1 Descrizione Mont.tel.dx Testo Inkjet SA001- 3- -td-2094
Tenone SX  CAS 0.0 Profilo SX AE Lunghezza 2093.5 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  ABAEF  80.0 Profilo DX  AB Larghezza 80.0 Piallatrice 1 Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 -
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 L
" JI
Lavorazione X Y/Z
1V000 100.0 41.0
1V000 669.0 41.0
1V000 1404.0 (41.0
----- printed by Infissoft-Klaes -----
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0029 | Pos: 3 Anta: 1 ba
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta sup Testo Inkjet SA001- 3- 1-ba- 682
Tenone SX  BAVAM  89.0 Profilo SX VA Lunghezza 682.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX BAVAM  89.0 Proflo DX  BA Larghezza 107.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
. TN T P h
Variabile Tenone — I.-' [
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0 =7 %\;l =
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 C__‘—_l— ?
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 N —q' 7
. L/_ /! -~
0030 I Pos: 3 Anta: 1 bb
M
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta inf.sgl Testo Inkjet SA001- 3- 1-bb- 682
Tenone SX  BAVAM  89.0 Profilo SX VA Lunghezza 682.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  BAVAM  89.0 Proflo DX BB Larghezza 107.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
. 9 cETTTTT )
Variabile Tenone b=z I.-' -
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0 ’11_$—7-—~' -—-_—l_,!
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 l:__l—_l: drl =l_—l__—._J
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 ‘7) s o \"
I..___..- . 'y - ___.!
0031 I Pos: 3 Anta: 1 I bs
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta sx Testo Inkjet SAO001- 3- 1-bs-2053
Tenone SX  BAVAF  107.0 Profilo SX VA Lunghezza 2052.5 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  BBVAF  107.0 Proflo DX  BA Larghezza 107.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 —q'
- J
0032 I Pos: 3 Anta: 1 I bd
Pezzi da fare 1 Descrizione Anta dx Testo Inkjet SA001- 3- 1-bd-2053
Tenone SX  BBVAF  107.0 Profilo SX VA Lunghezza 2052.5 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  BAVAF  107.0 Proflo DX  BA Larghezza 107.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 —q'
- J
Lavorazione X Y/Z
2G001 9850 [33.0 |
0033 | Pos: 3 Anta: 1 zb
M
Pezzi da fare 1 Descrizione Zocc.anta Testo Inkjet SA001- 3- 1-zb- 588
Tenone SX  CVAT 20.0 Profilo SX VA Lunghezza 588.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX CVAT 20.0 Profilo DX  ZA Larghezza 107.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0

Variabile Tenone

Angolo 1 SX 0.0
Angolo 2 SX 0.0
DPI SX 0.0

Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 DX 0.0
DPI DX 0.0
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2100
900
0034 I Pos: 4 ta
Pezzi da fare 1 Descrizione  Trav.tel.sup. Testo Inkjet  SA001- 4- -ta- 900
Tenone SX  AAAEM  79.0 Profilo SX AE Lunghezza 900.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX~ AAAEM  79.0 Profilo DX  AB Larghezza 79.0 Piallatrice 1 Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 -~
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 )
. 7}'
0035 I Pos: 4 I ts
Pezzi da fare 1 Descrizione  Mont.tel.sx Testo Inkjet SA001- 4- -ts-2100
Tenone SX  ABAEF  79.0 Profilo SX  AE Lunghezza 2100.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  CAP 0.0 Proflo DX  AB Larghezza 79.0 Piallatrice 1 Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo2SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 -
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 L
i e
Lavorazione X Y/Z
1V000 677.0 40.0
1V000 1412.0 |40.0
1V000 2001.0 |40.0
0036 I Pos: 4 I td
Pezzi da fare 1 Descrizione Mont.tel.dx Testo Inkjet SA001- 4- -td-2100
Tenone SX  CAP 0.0 Profilo SX AE Lunghezza 2100.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX ABAEF  79.0 Proflo DX  AB Larghezza 79.0 Piallatrice 1 Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 j
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 )
i e
Lavorazione X Y/Z
1S010 77.5 33.0
1V000 723.0 40.0
1V000 1273.0 |40.0
1T010 2075.5 |33.0
""" printed by Infissoft-Klaes -----
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0037 | Pos: 4 Anta: 1 ba
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta sup Testo Inkjet SAO001- 4- 1-ba- 784
Tenone SX  BAVAM  89.0 Profilo SX VA Lunghezza 784.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  BAVAM  89.0 ProfloDX  BA Larghezza 107.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
— a T AN S -
Variabile Tenone — ]___!
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0 r—a_&—_-_d' '__.:_f
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 C__T_‘: ?
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 N —q' 7
. L/_ J -
0038 I Pos: 4 Anta: 1 bb
M
Pezzi da fare 1 Descrizione Anta inf.par Testo Inkjet SA001- 4- 1-bb- 784
Tenone SX  BAVAM  89.0 Profilo SX VA Lunghezza 784.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  BAVAM  89.0 Proflo DX  BC Larghezza 107.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
= y - = ——— .
Variabile Tenone b=z ( ]__I__!
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0 ’11_$—7-—~' '_—-_—!_,!—
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0 ——H o
l_.1:|_ _E[,_J
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 ~ ) — ;
0039 I Pos: 4 Anta: 1 I bs
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta sx Testo Inkjet SAO001- 4- 1-bs-2055
Tenone SX  BAVAF  107.0 Profilo SX VA Lunghezza 2055.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  BCVAF  107.0 ProfloDX  BA Larghezza 107.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 —q'
o J
Lavorazione X Y/Z
2G001 1050.0 [33.0 |
0040 I Pos: 4 Anta: 1 I bd
Pezzi da fare 1 Descrizione  Anta dx Testo Inkjet SA001- 4- 1-bd-2055
Tenone SX  BCVAF  107.0 Profilo SX VA Lunghezza 2055.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX  BAVAF  107.0 Proflo DX  BA Larghezza 107.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 —q'
. J
oo41 I Pos: 4 Anta: 1 zb
M
Pezzi da fare 1 Descrizione Zocc.anta Testo Inkjet SA001- 4- 1-zb- 690
Tenone SX  CVAT 20.0 Profilo SX VA Lunghezza 690.0 Spessore  68.0 Essenza 1
Tenone DX CVAT 20.0 Profilo DX  ZA Larghezza 107.0 Piallatrice Misura fresatura x 0.0
Variabile Tenone
Angolo 1 SX 0.0 Angolo 1 DX 0.0
Angolo 2 SX 0.0 Angolo 2 DX 0.0
DPI SX 0.0 DPI DX 0.0 L
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